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INFORMACJA TECHNICZNA

RWE-nr materiatu.: GB-13-L-3009
RWE-nr materiatu.: GB-13-L-7001
GEHOLIT-K913-Metallgrund

1K-AK Podktad

B ZASTOSOWANIE GEHOLIT-K913-Metallgrund jest powtokg (jednowarstwowo dla grubosci
powtoki suchej 80 do 100 um) przeznaczong do ochrony antykorozyjne;j
konstrukcji stalowych wewnatrz elektrowni, zaktadoéw przemystowych,

hal magazynowych itd.

tacznie z odpowiednimi powlokami nawierzchniowymi tworzy ochrone
antykorozyjng konstrukcji stalowych narazonych na dziatanie warunkéw
atmosferycznych.

B OGOLNE WEASCIWOSCI GEHOLIT-K913-Metallgrund na bazie specjalnie zmodyfikowanych
zywic alkidowych zawiera niezawodne pigmenty antykorozyjne. Produkt
jest przystosowany do natryskiwania: airless, pod wysokim cisnieniem,
pneumatycznie. Malowanie pedzlem jest rowniez mozliwe.

Przy jednokrotnym nanoszeniu osigga sie grubo$¢ powloki suchej
od 80 do 100 pm.

Dzieki szybkiemu schnieciu mozna nanosi¢ powtoki nawierzchniowe w
krotkich odstepach czasu, co umozliwia ekonomiczny, racjonalny

sposob pracy.

Materiat wytrzymuje temperatury do 120 °C trwate obcigzenie
(suchy klimat) 140 °C krotkie obcigzenie

Wytrzymatosé
B DANE TECHNICZNE

RWE-nr materiatu
GB-13-L-3009

okoto RAL 3009

Numer produktu i kolor

Forma dostawy

Magazynowanie

Rozpuszczalnik

Dane teoretyczne

Uwagi

Dane zgodne z dyrektywa
UE o Emisji LZO 2004/42%)

K913-309 czerwony

K913-701 srebrno-szary okoto RAL 7001 GB-13-L-7001

gotowy do malowania

w oryginalnych opakowaniach i odpowiedniej temperaturze co najmniej
18 miesiecy

V-89 (réwniez do czyszczenia sprzetu)

GEHOLIT-K913-Podktad do metalu, K913-309

Ciezar wlasciwy Ciata state Zawartos¢ LZO Ciata state objetosciowo
na 10 ym
(g/mL) (masa-%) (masa-%) DET* (g7m2) (%) (mL/kg)
1,45 69 31 9,4 48 331
Grubos$¢ powtoki Zuzycie Wydajnos¢
suchej DFT (um) | mokrej (um) (kg/m?) (m?/kg)
100 208 0,302 33=48m’L

e Przy produktach dwukomponentowych wszystkie dane obowigzujg dla mieszaniny

e Podane wartosci w tabeli obowigzujg dla danego koloru. Wartosci dla innych koloréw
moga nieznacznie roznic sie od wyzej podanych.

*  baza do obliczenia: zuzycie w g/m? przy DFT 10 um

) Wartosci graniczne LZO | Max. zawarto$¢ LZO w produkcie
PO(:kateglg"lT\l VAVQ (Faza ll gotowym do uzycia
Zatgcznika (tacznie z podang w metodach pracy max.
od 2010) ilo$cig rozpuszczalnika)
i(Farby jednosktadnikowe
Typ Lb*) 500 g/L <500 g/L

*) odpowiada Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 20 pazdziernika 2005r. w sprawie szczegdtowych wymagan dotyczacych
ograniczenia emisji lotnych zwigzkéw organicznych powstajacych w wyniku wykorzystywania rozpuszczalnikéw organicznych w niektérych farbach,
lakierach, preparatach do odnawiania pojazdéw (Dz.U. Nr 216, poz. 1826)

**) Typ Lb — farby rozpuszczalnikowe
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RWE-nr materiatu.: GB-13-L-3009

RWE-nr materiatu.: GB-13-L-7001
GEHOLIT-K913-Metallgrund

Systemy powtok

Systemy powtok sg zgodne z aktualng wersjg przepisow RWE dot.
ochrony antykorozyjne;j.

B WSKAZOWKI DOTYCZACE

ZASTOSOWANIA

Przygotowanie podioza

Temperatura powietrza i
podioza

Wzgledna wilgotnos¢
powietrza

Wskazowki dotyczace

Metody pracy

Uwagi

Czas schniecia

pytosuchy:
nie klei sie:
mozna lakierowaé

B OCHRONA ZDROWIA |
OTOCZENIA

Srutowanie do stopnia przygotowania podtoza Sa 2 % zgodnie z normg
DIN EN ISO 12944-4.,

optymalnie przy 15 do 25 °C, nie ponizej 5 °C

maksymalnie 80 %

Zgodnie z normg DIN EN ISO 12944-7 temperatura powierzchni musi
by¢ o 3°C powyzej punktu rosy powietrza.

Zalecana grubos$c¢

powtoki suchej Dodawanie

Sposo6b naktadania / parametry rozpuszczalnika

Natryskiwanie airless

Dysza: 0,33 — 0,58 mm 80 do 100 pm do 3%
Cisnienie materiatu: 150 do 200 bar
Malowanie pgdzlem lub watkiem 60 do 80 ym do 2%

Aby osiggna¢ jednolitg powtoke oraz odpowiednig optyke przy malowaniu pedzlem lub
watkiem moga by¢ konieczne dodatkowe warstwy. Zalezy to od koloru, metody pracy,
przyrzadéw do malowania, warunkéw otoczenia i geometrii malowanych czesci.

e Podane wartosci odnoszg sie do temperatury ok. 20°C.
e Podane wartosci nalezy rozumie¢ jako ogdlne wskazéwki. W warunkach
praktycznych mogg pojawic¢ sie jednak nieznaczne odchylenia.

przy temperaturze ok. 20 °C i grubo$ci powtoki suchej 80 ym

ok. 45 do 60 minut
ok. 4 do 5 godzin
ok. 12 do 16 godzin

Wszelkie dane dotyczace bezpieczehstwa np. klasy niebezpieczenstwa
lub przewozu zawierajg karty bezpieczenstwa do poszczegdinych
produktow. Wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa znajdujg sie réwniez
na etykietach. Nalezy przestrzega¢ odpowiednich przepiséow
dotyczgcych zastosowania powtok malarskich

Informacje techniczne zawarte w ulotce oparte sg na naszej wiedzy, badaniach laboratoryjnych i dotychczasowych zastosowaniach danego
produktu. Nie bierzemy odpowiedzialnos$ci za straty lub uszkodzenia powstate w wyniku niewtasciwego uzycia produktu. Informacje i zalecenia
podane w niniejszej karcie zastepujg informacje opublikowane wczesniej.
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