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RWE-nr materiatu.: DB-16-L-....
GEHOLIT-K916

1K-AK Powtoka nawierzchniowa

B ZASTOSOWANIE

B OGOLNE WLASCIWOSCI

B DANE TECHNICZNE

Numer produktu i kolor

Forma dostawy

Magazynowanie

Rozpuszczalnik

Dane teoretyczne

GEHOLIT-K916 jest wysokiej jakosci powtokg nawierzchniowg do
ochrony antykorozyjnej konstrukcji stalowych. Produkt jest odporny na
dziatanie warunkow atmosferycznych i Swiatta.

GEHOLIT-K916 na bazie zmodyfikowanych silkonem zywic alkidowych i
zawiera wysokiej jakosci pigmenty o intensywnej barwie. Produkt jest
przystosowany do malowania pedzlem, natryskiwania: pod wysokim
ciSnieniem, pneumatyczne i airless. Na nienaruszone powioki
podktadowe i miedzywarstwowe nanosi sie z reguty powioke
nawierzchniowg. Przy jednokrotnym nanoszeniu osigga sie grubo$c
powtoki suchej okoto 60 um.

RWE-nr materiatu

kolory RAL (przykiady)

K916-G3000 czerwony RAL 3000 DB-16-L-3000
K916-G7001 srebrno-szary RAL 7001 DB-16-L-7001
K916-F9706 biaty aluminiowy RAL 9006 DB-16-L-9006

kolory z mika zelaza

K916-E7603 szary DB 703
K916-E5610 niebieski DB 510
K916-E5811 stalowo-niebieski ca. RAL 5011

DB-16-L-DB 703
DB-16-L-DB 510
DB-16-L-5011
inne kolory i kolory z mikg zelaza na zyczenie klienta

gotowy do malowania

w oryginalnych opakowaniach i odpowiedniej temperaturze co najmniej
18 miesiecy

do malowania:  rozpuszczalnik V-76
do natryskiwania: rozpuszczalnik V-27

GEHOLIT-K916, K916-G3000

Ciezar wlasciwy Ciata state Zawartos¢ LZO Ciata state objetosciowo
na 10 ym
(g/mL) (masa-%) (masa-%) DET* (g7m2) (%) (mL/kg)
1,05 62 38 8,1 49,5 471
Grubos$¢ powtoki Zuzycie Wydajnos¢
suchej DFT (um) | mokrej (um) (kg/m?) (m?kg)
60 121 0,127 7,9=83m"/L
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Uwagi

GEHOLIT-K916, K916-E5610

Ciezar whasciwy Ciafa state Zawartos¢ LZO Ciata state
na 10 ym
(g/mL) (masa-%) (masa-%) DFT* (%) (mL/kg)
(a/m®)
1,4 74 26 6,7 54 385
Grubos$¢ powtoki Zuzycie Wydajnos¢
suchej DFT (um) | mokrej (um) (kg/m?) (m?kg)
60 110 0,156 6,4 = 9,0 m*/L

moga nieznacznie rozni¢ sie od wyzej podanych.

Przy produktach dwukomponentowych wszystkie dane obowigzujg dla mieszaniny
Podane wartosci w tabeli obowigzujg dla danego koloru. Wartosci dla innych koloréw

Dane zgodne z dyrektywa Podkategoria wg Wartosci graniczne LZO | Max. zawarto$¢ LZO w produkcie
T J gotowym do uzycia
UE o EmISJI LZO 2004/42*) zatgcznika Il A O(sz;ZOéLg) (facznie z podang w metodach pracy max.
i i i iloscig rozpuszczalnika)
i(Farby J%gcl)_sblif%dmkowe 500 g/L <500 giL

*) odpowiada Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 20 pazdziernika 2005r. w sprawie szczegdtowych wymagan dotyczacych
ograniczenia emisji lotnych zwigzkéw organicznych powstajacych w wyniku wykorzystywania rozpuszczalnikéw organicznych w niektérych farbach,
lakierach, preparatach do odnawiania pojazdéw (Dz.U. Nr 216, poz. 1826)

**) Typ Lb — farby rozpuszczalnikowe

Systemy powtok sg zgodne z aktualng wersjg przepisow RWE dot.
ochrony antykorozyjnej.

Systemy powtok
B WSKAZOWKI DOTYCZACE
ZASTOSOWANIA

Odpowiednie warstwy podktadowe i miedzywarstwowe muszg byé¢
nienaruszone oraz suche i czyste.

Przygotowanie podioza

Temperatura powietrzai  optymalnie przy 15 do 25 °C, nie ponizej 10 °C

podtoza

Wzgledna wilgotnosé maksymalnie 80 %

powietrza
Zgodnie z normg DIN EN ISO 12944-7 temperatura powierzchni musi

by¢ o 3°C powyzej punktu rosy powietrza.

Wskazoéwki dotyczace

Dodawanie
rozpuszczalnika

Metody pracy

Zalecana grubosc¢
powloki suchej

Sposo6b naktadania / parametry

Natryskiwanie airless
Dysza: 0,38 — 0,43 mm
Cisnienie materiatu: ok. 200 bar

60 pum do 5% V-27

Natryskiwanie pneumatyczne
Dysza: 1,5 —-2,00 mm
Cisnienie dyszy rozpylajacej:
3,5do 4,5 bar

60 pum 5do 10 % V-27

Malowanie pedzlem lub watkiem 40 - 60 pm do 2% V-76

Aby osiggng¢ jednolitag powtoke oraz odpowiednig optyke przy malowaniu pedzlem lub
watkiem moga by¢ konieczne dodatkowe warstwy. Zalezy to od koloru, metody pracy,
przyrzadéw do malowania, warunkéw otoczenia i geometrii malowanych czesci.
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Czas schniecia

pytosuchy:
nie klei sie:

mozna lakierowac

B OCHRONA ZDROWIA |

OTOCZENIA

przy temperaturze ok. 20 °C

po ok. 2 godzinach
po ok. 6 godzinach
po ok.16 godzinach

Wszelkie dane dotyczace bezpieczehstwa np. klasy niebezpieczenstwa
lub przewozu zawierajg karty bezpieczehstwa do poszczegdinych
produktéw. Wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa znajdujg sie rowniez
na etykietach. Nalezy przestrzega¢ odpowiednich przepisow
dotyczgcych zastosowania powtok malarskich

Informacje techniczne zawarte w ulotce oparte sg na naszej wiedzy, badaniach laboratoryjnych i dotychczasowych zastosowaniach danego
produktu. Nie bierzemy odpowiedzialnosci za straty lub uszkodzenia powstate w wyniku niewtasciwego uzycia produktu. Informacje i zalecenia
podane w niniejszej karcie zastepujg informacje opublikowane wczesniej.
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